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O Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos da CORSAN foi elaborado, em 2014, com o
objetivo de ser um dos instrumentos da Politica Nacional de Residuos Sélidos, orientando todas
as acoes relativas aos residuos, de modo a atender a principios, objetivos e diretrizes da Lei
N°12.305/2010. Este plano atende aos residuos do saneamento, relativos ao abastecimento de
agua e ao esgotamento sanitario, aos residuos administrativos, da coleta seletiva e da logistica
reversa, e, outros da manutengédo e operacao dos sistemas.

O Componente de Eficiéncia Energética tem como objetivo a implementacéo de projetos de
Eficiéncia Energética nos trés maiores pontos de consumo de energia de 42 Sistemas de
Abastecimento de Agua e de Esgotamento Sanitario da CORSAN. Dentre os investimentos que
foram inseridos no PROSASUL estédo previstas as substituicbes de conjuntos motores elétricos
e bombas centrifugas obsoletos, assim como de quadro de comandos.

Os equipamentos que serdo substituidos se enquadram nos residuos de manuten¢&o e operagéo
dos sistemas, sendo assim parte integrante do Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos,
em vigor na Companhia. No entanto, com a implementacdo do Componente de Eficiéncia
Energética, haverA um aumento significativo de equipamentos substituidos durante a
implantacdo do Programa, sendo necessaria a elaboragéo de um cronograma especifico para a
estocagem e descarte adequado dos residuos gerados.

A estocagem e o descarte deverdo cumprir com o0s requerimentos da legislacédo local.

De acordo com Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, em vigor, na Companhia, em se
tratando de motores elétricos, bombas centrifugas e pecas de aco, ferro fundido, aco inox,
aluminio (a maioria ndo contaminados), os mesmos poderiam ser classificados como CLASSE Il
B — NAO PERIGOSOS e INERTES (quadro abaixo).



Quadro N° 1: Descricdo dos residuos gerados no processo de manutengéo considerando a origem, tipo,
constituig&o principal e caracterizag&o de acordo com a ABNT NBR 0.004/2004 - Plano de Gerenciamento

dos Residuos Solidos (CORSAN, 2014).

Origem . . _— R
Processo B . / Tipo Constituicdo Principal Caracterizagdo
Material
Oleos e graxas | Oleo mineral isolante usado. | Oleo mineral Classe | — Perigosos
Panos e Contaminado com dleo . .
o Pano, estopa e dleo Classe | = Perigosos
estopas lubrificante.
Plastico e metal o
) - - P Classe Il B—Nao
Equipamentos | Fora de uso e danificados. circuitos elétricos, i
Perigoso e Inerte
entre outros.
- . Cobre, borracha -
Materiais Sucatas das manutengdes A ! Classe Il B—Nao
L L. plastico, metal, entre )
o elétricos elétricas. Perigoso e Inerte
Manutenc¢io outros.
Materiais Sobras das manutenc¢des Tubos e conexdes, Classe Il B=Nao
hidraulicos hidraulicas. valvulas e registros. Perigoso e Inerte
Tintas & Solvente, pigmento e
solventes Restos de tintas e solventes. ) P Classe | — Perigosos
. . dispersante.
inflamaveis
Classe Il A— Nao
Madeira Sucata de madeira. Madeira Perigoso e Nao
Inerte

No caso de um equipamento conter 6leos e graxas lubrificantes, conforme quadro anterior, ele é
classificado como CLASSE | — Perigosos, devendo ser descartado conforme preconiza a
legislacéo vigente.

Para implementacdo do Componente de Eficiéncia Energética, segundo 0s primeiros
levantamentos da CORSAN, serdo geradas aproximadamente 175 toneladas de metal inerte
(ferro fundido, cobre, aco, aluminio), entre motores e bombas.

Alternativa de descarte

O gquadro a seguir apresenta a metodologia utilizada atualmente para a coleta e a segregacao, o
acondicionamento e 0 armazenamento, 0 transporte interno e 0 externo, o tratamento e a
destinacgéo final dos residuos gerados nos processos existentes, de acordo com o gerenciamento
utilizado atualmente, os procedimentos, as normas internas e as legislagdes pertinentes.



Quadro 2: Detalhamento do gerenciamento atual dos residuos gerados no processo de manutencéo
considerando coleta, acondicionamento, transporte interno e externo, tratamento e destinacéo final - Plano de
Gerenciamento dos Residuos Sélidos (CORSAN, 2014).

Processo | Origem/Material Tipo E5E e AE s UCLITED W= Tratamento Destinagdo Final
Segregagdo e Armazenamento Interno Externo
- Oleo mineral o .
Oleos e graxas . Bombonas Bombonas NA Caminhdo-bat NA
isolante usado Armazenado
Contaminado com no local
Panos e estopas | | " Container Container NA Caminhdo-bat NA
dleo lubrificante
. Forade usoe . . i . , Armazenado no
Equipamentos . Container Container Manual Caminhdo-bat NA
danificados local
. Sucatas das
Materiais o . y . A .
P manutencdes Container Container NA Caminhdo-bat NA
elétricos o
elétricas Armazenado
Sobras das " no local
o Materiais N . . Caminhdo-
g o manutencoes Container Container NA NA
c hidréulicos P cacamba
3 hidrdulicas
=1 . .
Tintas e solventes | Restos de tintas e . ,
& . I Bombonas Bombonas NA Caminhdo-bat NA NA
= inflamaveis solventes
. ) Deposito, L. Caminhdo- .
Madeira Sucata de madeira K Depasito Manual NA Coleta seletiva
container cacamba
Residuos de liga
metalica (como
retalhos, cavacos,
Metal tubos, chapas, perfis Container Depasito Manual Caminhéo- NA Coleta seletiva
e parafusos), de cagamba
pegas de veiculos
embalagens
metalicas, tambores

A perspectiva da CORSAN é que os equipamentos substituidos sejam alienados por Leildo
Administrativo, como preconiza a Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e suas
alteracdes, Lei Federal n° 10.257/01 e suas alteragfes, Lei Federal n° 10.406/02.

Os equipamentos serdo leiloados inteiros, ficando a separacdo por conta do vencedor do
certame. Sendo parte do Edital de Leildo, a seguinte clausula: “Os bens deveréao
OBRIGATORIAMENTE ser destinados aos processos de DESMONTAGEM,
DESCARACTERIZAC;AO, DESCONTAMINA(;AO e RECICLAGEM de seus componentes,
destinando-os a remanufatura na industria.” Neste sentido, os motores substituidos, por serem
de baixa eficiéncia, ndo devem ser reutilizados em outros &mbitos.

O vencedor do certame também devera comprovar que se utilizara de aterro industrial
devidamente licenciado para o descarte de material contaminante ndo reciclavel decorrente do
desmonte dos motores.

Caso a CORSAN eleja nova alternativa de descarte para o material proveniente do Componente
de Eficiéncia Energética, esta devera ser avaliada e estara sujeita a prévia ndo objecao do Banco
antes de sua implementagéo.



